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BASLARKEN n

Avery Dennison® Monarch® Masailstli Yazici 2 termal transferli (serit) ve direkt

termal marka veya fiyat etiketleri Uzerine yazar. Yazici, marka etiketlerini slrekli olarak
(tek seritte) veya istek Uzerine (her seferinde bir marka etiketi) yazar. Aciklikli, kalip
kesimli, kara lekeli veya sirekli (endekssiz) malzemeler lUzerine yazdirabilirsiniz.

Bu bdliumde asagidakilerin nasil yapilacagi ac¢iklanmaktadir:
¢ GuUg¢ kablosunu baglama ve iletisim kablosu.
¢ Yazicinin kontrol panelini kullanma.

Bir gli¢ kablosu ve serit germe goébegi (germe makarasinda zaten bulunabilir) dahildir.
Yazicida onarim yapilmasi gereken durumlara karsi, kutuyu ve ambalaj malzemesini
saklayin.

Not: Yazicinizla birlikte verilen Glivenlik Belgesini ve Web sitemizde bulunan Yasal
bilgileri inceleyin.
Hedef Kitle

Bu Kullanim Kilavuzu marka etiketlerini yazdiran ve yapistiran kisilere yodneliktir.
Gelismis yazici ayar igin (yaziciyl yapilandirma, RFID ayarlarini degistirme), bkz. Sistem
Yéneticisi Kilavuzu.

Yaziciya Genel Bakis

1
2
3
Monarch® (S

\_ —_ == 4

1 Anten, takildiysa 4 Astar Yirtma Kenari

Kapak 5 Gezinme Dugmeleri

3 Cikis Kapagi 6 islev Digmeleri
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Kullanicinin dokundugu pargalar kirmizidir.

12
2
3 13
4
5
6 14
2
7
8
9 15
10
11
1 Serit Gerdirme Makarasi 9 Malzeme Kolu
2 Serit Kilavuzlari 10 Malzeme Kilavuzlari
3 Serit Makarasi 11 Yazdirma Kafasi Mandali
4 Yazdirma Kafasi 12 Yazdirma Kafasi A¢ma Mandali
5 Yazdirma Kafasi Tirnagi 13 Makara Kilavuzlari
6 Saptirict Tirnak 14 Malzeme Yuvasi
7 Merdane 15 Astar Gerdirme Makarasi (istege
bagli)
8 Kalip Kesim Senso6ri
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Giuc¢ Kablosunu Baglama

Glg¢ kaynagi otomatik olarak 115 V ile 230 V arasinda gegis yapar. Operatdr ayari
gerekli degildir.

1. Gilg kablosunu yazicinin arkasindaki baglanti noktasina takin. Kablonun diger ucunu
topraklamali bir elektrik prizine takin.

Not: Yalnizca kurulumun yapildigr tlkeye uygun gerilime sahip onayli bir gli¢ kablosu
kullanin. Elektrik dalgalanmalari/kesintileri gorilen tesislerde, kurulumun
yapildigr ulkeye uygun gerilime sahip onayl bir asiri akim koruma cihazi
kullaniimasi onerilir.

2. Yaziciyr agin. Yaziciyl agmak igin ( I ) digmesine, kapatmak igin ( O ) digmesine
basin.

Seri Baglanti
Noktasi
Cihaz USB'si
Ana Bilgisayar
USB'si (2)
Gii¢ Digmesi
EthernetN
//
III 0
Gii¢ Kablosunu = —!

iletisim Kurma

Yazdirmadan 6nce, malzemenin takildigindan, yazicinin bir ana bilgisayara (bilgisayar
veya ag) bagli oldugundan ve veri almaya hazir oldugundan emin olun.

Yazici, seri baglanti noktasi, cihaz USB baglanti noktasi, Ethernet baglanti noktasi
kullanilarak veya kablosuz (istege bagli) olarak iletisim kurabilir. Yazicinin ana
bilgisayardan godnderilen yazdirma iglerini kabul edebilmesi i¢in asagidakileri yapmaniz
gerekir:

¢ lletisim kablosunu yazici ile ana bilgisayar arasina baglayin veya kablosuz olarak
baglanin.

¢ Yazicidaki iletisim degerlerini ana bilgisayardaki degerlere uyacak sekilde ayarlayin
(yalnizca Sistem Yoneticisi).

Hangi iletisim yo6ntemini kullanacaginizi Sistem Ydneticinize sorun.
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Seri iletisim igin:

Seri kabloyu baglanti vidalariyla sabitleyin. Yazicinin iletisim degerlerinin ana
bilgisayardaki degerlere uygun oldugundan emin olun. Yazicinin varsayilan degerleri
sunlardir: 9600 Baud, 8 bit veri ¢ercevesi, 1 durma biti, esliksiz ve DTR akis kontrola.

USB iletisimi igin:
Yazicida G¢ adet USB 2.0 baglanti noktasi bulunur. Siriculer Web sitemizde bulunabilir.

Cihaz Bilgisayara baglayin ve verileri aktarin
baglanti
noktasi

Ana Klavye, tarayici veya flash bellek gibi harici cihazlar baglayin
bilgisayar

baglanti

noktalari (2)

Ethernet iletisimi:

Ethernet iletisimi kullaniyorsaniz durumu xIJ

LED'leri asagidaki gibi kullanarak izleyebilirsiniz: Yesil LED —___

Ust LED: Yesil renkte ag etkinligi/veri aliniyor ] EE}D
yanip
sanyor Turuncu LED /

T _\

Ust LED: Turuncu baglanti mevcut

Kontrol Panelini Kullanma

Kontrol panelinde bir LCD ekran ve bes digme bulunur. Ustteki ¢ digme islev
dagmeleridir. Bu digmelerin islevi, digmenin Uzerinde gdsterilen gdreve bagl olarak
degisir. Alttaki iki digme gezinme dugmeleridir; menllerde gezinmek igin bu dugmeleri
kullanin.

LCD'de ~
¢ acil midahale (sikisma veya hata) gerekli oldugunda kirmizi bir ( MPCL
arka plan kullanilir. Daha fazla bilgi i¢in bkz. 6. Bolim "Teshis oo 0o

ve Sorun Giderme."

FEED TLABEL MENU

¢ Yazicl devredeyken yesil bir arka plan kullanilir (BESLE T ETIKET]

(yazdirma veya veri alma) ” H ”
¢ Menu istekleri goruntulenirken beyaz bir arka plan kullanilir,
yazici ayarlari, digme islevleri vb. © © @

islev Segme 5 /J

Sistem Yéneticiniz yaziciyl yapilandirmak igin MENU'ye erisebilir.

¢ MENU diugmesine basin.

¢ Menl secgeneklerini gérmek icin € veya = digmesine basin.

¢ ihtiyag duydugunuz meni secgenegini goérdiginizde SELECT’e (SEG) basin.
islevden Cikma

Bir segenekten gikmanin iki yolu vardir. BACK (GERI) diigmesine bir kez basmak onceki
menlye dénmeyi ve her tlrli degisikligi kaydetmeyi saglar. CANCEL (IPTAL) digmesine
bastidinizda ise dnceki menuye donulur, ancak yapilan degisiklikler kaydedilmez.
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Uyku Gecikmesi

Yazici segilen bir siire boyunca bosta kaldiginda, gig¢ tasarrufu yapmak igin uyku moduna
gecer. Sistem Yoneticiniz Uyku Gecikmesi ayarini yapabilir. Varsayilan ayar 60 dakikadir.
Yazicl bir yazdirma isi aldiginda, herhangi bir digmeye basildiginda veya yazdirma
kafasi agildiginda ya da kapandiginda uyku modundan c¢ikar.

Yazicinin Dilini Se¢gme
Yazicinin mena dilini degdistirmek igin:

1. MENU digmesine basin.

2. SETUP (AYARLAR) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin. SELECT'e
(SEC) basin.

3. LANGUAGE (Di!__SE_(;IMI) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin.
CHANGE'e (DEGISTIR) basin.

4. istediginiz dili gérene kadar € veya = diigmesine, ardindan SET'ya (AYARLA basin
5. “Hazir’ ifadesini gérene kadar BACK'ye (GERI), ardindan SELECT'e (SEG) basin.

Test Etiketi Yazdirma

Teknik Destek ekibini aramadan o6nce bir test etiketi yazdirin.
1. Ana Menii'den TLABEL (T ETIKETIi'ni) secin.
2. Test etiketi segenekleri arasinda gezinmek i¢cin € veya = digmesine basin:

Yazici Bilgileri MPCL Etiketi
Ing sayilari ve yazdirma kafasi Yazicinin MPCL paket yapilandirmasini
¢6zunurligu gibi genel bilgileri igerir. icerir.
MONARCH
MONARCH ADTP2 / V2.0 / 17060009
ADTF2 / V2.0 / 17060009 A,0,0,0,0,0!
07/11/17 14:18:30 B.1,1,0,0,0,0
c,0,0,0,25,0,0!
53 TOTAL INCHES D,1,0,2]
0 HI ENERGY INCHES EI{IFI"I:l}ll--!--lndlua:
24.0 VOLTAGE F13,1,0,0,1}
G,0,65,65!

203 dpi 860 PH INFORMATION
Y,o0,0,-15,-15,0,0,100,200,0,0,100,1,-15;

0000 BAD DOTS M,D,R,640! M,F,R,1550!
P/T OPTIONS M, I,R,3300!

R N S

3. ihtiyag duydugunuz test etiketini gérdiginizde, PRINT'a (YAZDIR) basin. Test etiketi
yazdirmadan &nceki meniiye geri dénmek icin BACK (GERI) diigmesine basin.

Baslarken 1-5
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MALZEMELERI TAKMA

Bu bdliumde asagidakilerin nasil takilacag: a¢iklanmaktadir:

¢ Bir rulo marka etiketi, fiyat etiketi veya ipli etiket rulosu
¢ Katlamali malzeme
¢ ¢ astar gerdirmeli veya gerdirmesiz soyma modlu malzemeler.

Hangi malzeme turinu kullanacaginizi Sistem Ydneticinize sorun:

Direkt Termal yazdirma igin serit kullanmayan &zel islem gérmis malzemeler
Termal Transfer Yazdirma igin serit gereken standart malzemeler
Not: Sistem Ydneticiniz yaziciyl dogru malzeme tir0 igin ayarlamalidir.

Direkt termal malzemeler kullaniyorsaniz gerit takmayin.
ipli Etiket Kullanma

ipli etiketler igin bu kurallara uyun:

¢ Maksimum yazdirma hizi saniyede 6,0 in¢'tir (152,4 mm).
¢ Termal direkt yazdirma ve kesici desteklenmez.
¢ Etiketin ipli tarafinda 6,4 mm'lik (0,250 in¢) bir yazilmayan bdlge bulunur.

Malzemeleri Takma 2-1



Marka veya Fiyat Etiketlerini Takma

1. Kapagi acin.

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini ¢evirin.

3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde
kilitlenene kadar kaldirin.
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4. Rulo kilavuzlarini malzeme rulonuza uyacak sekilde ayarlayin. Malzeme rulosu
serbestce hareket etmelidir.

5. Rulo halindeki malzemeyi malzeme yuvasina yerlestirin. Marka etiketi malzemesi
Ustten alta dogru acilabilir; fiyat etiketi malzemesi ise yalnizca alttan agilmalidir (fiyat
etiketi rulolar1 yuzleri igeri bakacak sekilde sarilir).

Malzemeleri Takma 2-3



ipli Etiketler igin

Ruloyu acmak icin ipli etiket rulosunu sallayin.
Iplerin disari dogru baktigindan emin olun.

Katlamali Etiketler igin

Yazicinin arkasina etiket tarafi yukari bakacak sekilde bir katlamali malzeme yigini
yerlestirin. Etiket seridini malzeme yuvasinin Gzerine yatirin.
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6. Malzeme kilavuzlarinin kilidini agmak i¢cin malzeme kolunu cevirin.

| ——— Malzeme Kolu acik (asagi)

Malzeme Kolu kilitli (yukar)

7. Malzemeyi malzeme yolunun iginden besleyin, bdylece yazicinin édninden birkag in¢
uzatilir. Malzemeyi uclarin ve kalip kesim sensérunun altina kistirin.

8. Malzeme kilavuzlarini malzemeye biraz dokunacak sekilde ayarlayin. Malzeme kolunu
yerinde Kkilitlemek icin yukari dogru cevirin.

Kalip Kesim

| Sensori

7— Uglar

| — Malzeme Kilavuzu

9. Yazdirma kafasi agma mandalini itin.

Malzemeleri Takma 2-5



10.Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.
11.Kapag: kapatin.

12.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.

Malzemenizin genisligine bagli olarak yazdirma kafasi baski déner digmelerini
ayarlamaniz gerekir. Daha fazla bilgi i¢cin "Yazdirma Kafasi Baski Déner
Digmelerini Ayarlama” bdlimine bakin.

Not: Yazici uzun slre boyunca kullanilmayacaksa yazdirma kafasini mandali agik bir
sekilde birakin. Bu sikismaya neden olabilecek merdane hasarini énler.
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Etiketleri Soyma Modu igin Yiikleme (istege Bagh)

Soyma modunda, yazici, etiketi astardan ayirir. Bu istek Uzerine modunda yazdirma
olarak bilinir. Tamamlanan etiket yazicidan gikarilana veya FEED’ye BESLE basilincaya
kadar sonraki etiket yazdirilmaz. TUm etiketler yazdirilana kadar ekranda "X /Y
Yazdiriliyor" ifadesi gorinar.

¢ en kuglk besleme uzunlugu 1,5 ing'tir (38 mm).
¢ deliksiz malzeme kullanin.

Notlar: Sistem Yodneticiniz yaziciy! istek Uzerine modu ve dogru malzeme tird igin
ayarlamalidir.

1. Kapagi ag¢in.

. g

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini gevirin.

Malzemeleri Takma 2-7



3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

4. Rulo kilavuzlarini malzeme rulonuza uyacak sekilde ayarlayin. Malzeme rulosu
serbestgce hareket etmelidir.

5. Rulo halindeki malzemeyi malzeme yuvasina yerlestirin. Marka etiketi malzemesi
Ustten alta dogru acilabilir.

6. Malzeme yoluna malzeme beslemesi yapin.

2-8 Kullanim Kilavuzu



7. Malzeme kilavuzlarinin kilidini agmak i¢cin malzeme kolunu cevirin.

| ——— Malzeme Kolu acik (asagi)

Malzeme Kolu kilitli (yukar)

8. Malzemeyi malzeme yolunun iginden besleyin, bdylece yazicinin édninden birkag in¢
uzatilir. Malzemeyi uclarin ve kalip kesim sensérunun altina kistirin.

Kalip Kesim

/ Sensorii

7 Uglar

— Malzeme Kilavuzu

9. Malzeme kilavuzlarini malzemeye biraz dokunacak sekilde ayarlayin. Malzeme kolunu
yerinde kilitlemek icin yukari dogru cevirin.

Malzemeleri Takma 2-9



10.0n ¢ikis kapagini agmak igin yazicinin ¢ikis kapagi tirnaklarini igeri bastirin.

11.Astarin ilk 254mm/10 in¢'inden etiketleri cikarin.
12.Astari ¢ikis kapaginin alt deliginin iginden besleyin.
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13.Cikis kapagdini kapatin.

14.Yazdirma kafasi agma mandalini itin.

15.Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.

CLICK =

&)

)

16.Kapag! kapatin.

Malzemeleri Takma
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17.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED’ye (BESLE) basin.
Not: Astari ¢ikarmak igin, yirtma kenari boyunca yukari ¢ekin.

Etiket

Astar
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Astar Gerdirme il Etiketleri Soyma Modu igin Yiikleme (istege Bagh)

Soyma moduyla i¢ astar gerdirme islemi yapin. Astar malzeme rulosunun yanindaki
gerdirme makarasinda toplanir.

Not: Sistem Ydneticiniz yaziciyl astar gerdirme (besleme modu) i¢in ayarlamalidir.

Astarin ilk 457mm/18 ing'inden etiketleri ¢ikarin. Malzemeleri soyma modu i¢in yazma
kafasini en az 457mm/18 in¢ gececek sekilde birakarak takin.

1. Yazdirma kafasi tertibatinin kilidini agin ve yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

2. Cikis kapagini agin.

3. Astari soyma makarasinin altina
besleyin.

4. Cemberi cikarin.

5. Astari saat yoninuin tersine dogru
gerdirme makarasinin
etrafina sarin.

Soyma
Makarasi

Gerdirme
Makarasi

Cember

-
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6. Cemberin bir ucunu astar gerdirme makarasindaki bir olugun igine yerlestirirken astari
tutun. Diger ug¢ ilgili olugun icine oturuncaya kadar ¢emberi saat yéninin tersine

dogru yavasga cevirin.

Cemberi olugun igine birakin ve
gosterildigi gibi saat yoniiniin tersine
dogru cevirin.

7. Cemberi gittigi kadar makaranin Ustinde kaydirin.

8. Astardaki herhangi bir boslugu gidermek igin makarayi saat yonunun tersine dogru
cevirin.

9. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢gikarana kadar kapatin.

10.Cikis kapagdini kapatin.

11.Kapag: kapatin.
12.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.
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Dolu Bir Astar Gerdirme Makarasini Cikarma

Astar gerdirme makarasi dolu oldugunda yazici sizi uyarir. Astar gerdirme makarasi bir
astar rulosunun yaklasik yarisini tutar.

Not: Astar gerdirme makarasi dolmadan o6nce c¢ikarilabilir.
1. Kapag acin.

2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak igin yazdirma kafasi mandalini gevirin. Yazdirma
kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

3. Cikis kapagini agin.
4. Astar gerdirme c¢emberini astar gerdirme makarasindan yavascg¢a cekip ¢ikarin.
5. Gerdirme makarasinin énundeki astari kesmek i¢cin makas kullanin.

Astari Buradan Kesin K

6. Astari gerdirme makarasindan c¢ikarin.
7. Malzemeyi yeniden takin ve yazdirmaya devam edin.

Malzemeleri Takma 2-15
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SERIT TAKMA B

Bu boélimde serit takma islemi acgiklanmaktadir.
Direkt termal malzemeler kullaniyorsaniz gerit takmayin.

Sistem Yédneticiniz yaziciyi serit kullanacak sekilde ayarlamalidir.

Seritler Hakkinda
¢ Serit gbbekleri serit makaralarina yalnizca bir yénde takilir.
¢ Elinizdeki bog serit gobegini gerdirme gobegi olarak kullanin.

¢ 11796120 (50,8 mm), 11796130 (76,20 mm), veya 11796140 (101,60 mm) siparis
par¢ca numarali fazladan bir gerdirme gdbegi mevcuttur.

¢+ Seritler saat yoninde veya saat yoninlin tersine dogru acilir.

1. Kapag acin.
2. Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢in yazdirma kafasi mandalini ¢evirin.
3. Yazdirma kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.
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4. Saptirici tirnagl asagiya dogru itin.

Saptirici Tirnak

5. Bos bir gerit gébegini gerdirme makarasinin Uzerinde gittigi kadar kaydirin.
6. Yeni seridi paketten c¢ikarin. Seridi kirigtirmayin veya ezmeyin.

7. Seridi arka makaranin Uzerinde qittigi yere kadar kaydirin. Makaradan birkag¢ in¢
uzunlugunda serit agin.

| —— Gerdirme
Gobegi

\

.-

AN

Serit Kilavuzlari

Yazdirma

Kafasi B—

8. Seridi dikkatlice hem seritlerin etrafina hem de yazdirma kafasinin altina besleyin.

9. Seridi hizalayin ve yol boyunca diiz ve ortalanmis oldugundan emin olun.
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10.Seridi gerdirme makarasina takmak igin serit yénlendiricisinin Gzerindeki yapistiriciyi
kullanin. Makarada bos bir gerdirme makarasi bulundugundan emin olun.

11.Gerdirme makarasini ydnlendirici yazdirma kafasini gegene kadar cgevirin.

12.Gerdirme makarasini serit yazdirma kafasinin altinda siki olana kadar c¢evirerek
seritteki her tirli boslugu giderin.

13.Yazdirma kafasi agma mandalini itin.

Yazdirma Kafasi Agma
Mandali
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14.Yazdirma kafasi tertibatini yerinde tik sesi ¢ikarana kadar kapatin.

Buraya basin

15.Kapagi kapatin.
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YAZDIRMA n

Bu bdélimde
¢ test etiketi yazdirma,
¢ yazdirma, duraklatma, iptal etme ve bir grubu tekrarlama islemleri agiklanmaktadir.

Yazici, yazdirma verilerini aldiktan sonra gruplar otomatik olarak yazdirilmaya baslanir.
Sistem Yéneticiniz gruplari yazdirmak igin gereken verileri olusturmak, saklamak ve
indirmek i¢in Paket Basvuru Kilavuzu'nu kullanabilir. Monarch® MPCL™ Arag¢ Kutusu

Yardimci Programlari Web sitemizde bulunmaktadir. Ayrica, etiket olusturma yazilimi da
satin alabilirsiniz.

RFID Malzemeleri hakkinda

RFID malzemeleri, statik elektrikten zarar gorebilir. RFID malzemelerini
kullanmadan o6nce yazicinin metal tabani gibi bir metale dokunarak kendinizi

topraklayin.

Not: RFID kakma etiketi Uzerine yazdirmak, yazdirma bozukluguna neden olur ve
barkod baski kalitesini etkileyebilir.

Yazdirma

Yazdirmadan once
¢ malzemeyi takin
yaziclyl bir ana bilgisayara (bilgisayar veya ag) baglayin

¢ yazicinin veri almaya hazir oldugundan emin olun.
1. Yaziciyl agin; yazicl asagidaki ifadeleri gérdtiguinizde hazirdir:
MPCL DATA ENTRY
Ready Select Format
0.0.0.0 VEY
FEED TLABEL MENU SELECT BACK

2. Bir bigim ve bir grup indirin.
3. Yazici, grubu (yazdirma isi) yazdirir. Barkod yazdirma kalitesini kontrol edin.

Ozelliklere uygun bir barkodda eksiksiz gubuklar, temiz alanlar ve tam olarak gériinen
kiigiik alfa sayisal karakterler bulunur. Ozelliklere uygun bir barkod koyu olan bir barkod

kadar iyi gorinmez, ancak en RROADWAY SYSTEMS BROADWAY SYSTEMS BROADWAY SYSTEMS
yuksek tarama hizina sahiptir.

p
vostuar varea aana e wiai [N L B
bosluklar varsa daha fazla b||g|
1 2345678901 3454178901 7RIN T

icin “Baski Yazdirma Kalitesi

‘ 1 , ,r, n’\

Ayarlama” boélimine bakin. DAYTON, OHIO DAYTON, OHIO PAVION. OHIO
Koyu OZELLIKLERE Agik
UYGUN
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Yazdirma Sirasinda Duraklatma

1. Yazdirmay! kesmek icin PAUSE'a (DURAKLAT) basin. LCD yesildir.

DURAK. MENUSU ONLINE

ENTER BACK |

2. Mevcut grubu yazdirmaya devam etmek icin ENTER'a (GIR) YA DA Duraklatma
MenisU segeneklerini gdrintilemek i¢in € veya = digmesine basin:

Se¢im islem

Yigini ipt. Et O anda yazdirilan grubu iptal edin.
(Cancel Batch)

Hepsi iptal Et Yazdirma kuyrugundaki tim gruplari (isleri) iptal edin.
(Cancel All)

Resume Mevcut grubu yazdirmaya devam edin.
(Devam Et)

Yig. Yen. Bas. Duraklatilan bir grubu bastan itibaren yeniden yazdirin (bastaki miktari
(Restart Batch) | kullanarak).

Yazdirmayi iptal Etme

Grup yazdirilirken istediginiz zaman ESCAPE (CIK) veya PAUSE (DURAKLAT)
digmesine basin, Grubu Iptal Et'e ve ENTER'a (GIR) basin.

Bir Grubu Tekrarlama

Yeni bir grubu yazdirmaya baslamadan &énce, son grubu yeniden yazdirabilirsiniz. Grup

tamamen yazdirdiginiz son grup veya yazdirmaya baslamadan sonra iptal ettiginiz grup
olabilir.

1. Ana Menii'den, asagidaki ifadeleri gérene kadar € veya = digmesine basin:

ANA MENU

< Y1g1n Tekrarla -

ENTER BACK

2. Son grubu yeniden yazdirmak icin ENTER'a (GIR) basin. Tim gruba kadar olan sayi
artiglari yazdirihr.
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BAKIM VE IDAME

Bu bdlimde asagidakilerin nasil yapilacagi agiklanmaktadir:
¢ Etiket sikismalarini giderme ve yaziciyl temizleme.
¢ Yazdirma kafasini degistirme.

DIKKAT: Yazdirma kafasini temizlemek igin keskin nesneler kullanmayin veya
yazdirma kafasina parmaklarinizla dokunmayin. Bu, yaziciya zarar verebilir
ve servis iglemi gerektirebilir.

Etiket Sikismalarini Giderme

Sikisma meydana geldiginde, asagidaki ifadeleri gérursiniz

Sikismayi gidermek igin:

Kapag! ve yazdirma kafasi tertibatini agin.
Gerekirse etiket rulosunu ve seridi ¢ikarin.
Sikisan etiketleri ¢ikarin.

Etiket rulosunu ve/veya seridi yeniden takin.
Yazdirma kafasi tertibatini kapatin.

Hatayil temizlemek icin ENTER'a basin.

No o ke b=

Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek i¢cin FEED'ye (BESLE) basin.
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Temizleme

Asagidaki durumlarda yazdirma kafasi, soyma ¢ubudu, sensoérler ve merdaneyi
temizleyin:
¢ Malzeme yolunda yapistirici birikmesi bulundugunda.

¢ Yaklasik g termal transfer/direkt termal malzeme rulosunu yazdirdiktan veya her
seritten sonra.

¢ Yaziciniz asiri Kirli, sicak veya nemli bir ortamdaysa her gun.
¢ Baskida goésterildigi gibi bosluklar veya yayilma varsa.

**SWEATERS"* “BWEATERS*
0T ARTLIE h\||\|\|| L
REGULAFRPRICE E ULdR‘PRIf&E|

5129.95 |8129.9,
Bosluklar Yayllhéla;

1. Yaziciyl kapatin, kapag! ve yazdirma kafasi tertibatini agin.
2. Malzeme rulosunu ve seridi ¢ikarin.

3. Yazicinin 6nidndeki ¢ikis kapagdini agmak igin ¢ikis kapag! tirnaklarinin Gzerine
bastirin.

4. Tozu ve kirleri temizlemek icin malzeme yoluna ve sensdre basingli hava puskirtin.

5. Dikkate deger odlglide yapistirici birikmesi gérdigunizde veya bir etiket sikismasini
giderdikten sonra yazdirma kafasi, soyma cubugu, sensdrler ve merdaneyi temizlemek
icin izopropil alkolle nemlendirilmis pamuklu cubuk kullanin.

\ @

Not: Yazdirma kafasi son derece kirliyse veya malzemede yayilmalar goruyorsaniz
yazdirma kafasi TEMIZLEME S$ERIDI (120350) kullanin.
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6. Tamamen temiz oldugundan emin olmak i¢in merdaneyi parmaginizla gevirin.

Dikkat: Baski makara levhasi Uzerinde gaz yadi veya petrol urlnleri iceren solvent bazl
temizleyiciler kullanmayin. Yalnizca izopropil alkol veya hafif sabun ve su
kullanin.

Merdane

Kalip Kesim Sensorii

Kalip Kesim
Sensori

7. Yazici kuruduktan sonra, seridi ve malzeme rulosunu yeniden takin.

8. Cikis kapagini lzerine sikica bastirarak kapatin. iki mandal da yerine oturur.
9. Yazdirma kafasi tertibatini ve kapagi kapatin.

10.Yaziciyl agin.

11.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED'ye (BESLE) basin.
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Yazdirma Kafasini Degistirme

Yazdirma kafasini zarar gordiginde veya asindiginda

degistirin.

DIiKKAT: Statik elektrik yazdirma kafasina zarar verebilir.
Yazdirma kafasina dokunmadan 6nce yazicinin
metal tabani gibi bir metale dokunarak kendinizi
topraklayin. Tagsimadan kaynaklanan her tarlu
tuzu veya yagl gidermek igin yaziciyi ¢alistirmadan
Once yazdirma kafasini temizleyin.

Yaziclyl kapatin.

Kapag acin.

Yazdirma kafasinin kilidini agmak i¢cin yazdirma kafasi mandalini gevirin.
Yazdirma kafasi tertibatini yerinde kilitlenene kadar kaldirin.

Seridi ve malzemeyi ¢ikarin.

© a0k v N

iki yazdirma kafasi tertibati mandalini ileriye ve asagiya dogru bastirin. Yazdirma
kafasi asagiya duser.
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7. Kabloyu dikkatlice yazdirma kafasindan c¢ikarin.
8. Kabloyu dikkatlice yeni yazdirma kafasina takin.

(h B

I/‘?; f::b!

9. Yeni yazdirma kafasini tirnaklarla hizalayin.

10.Yazdirma kafasini yerine oturtun.

Not: Yazdirma kablosunun serit rulosuna dokunmadigindan emin olun.
11.Yeni yazdirma kafasini izopropil alkole batirilmis pamuklu gubukla temizleyin.
12.Yazdirma kafasini kurumaya birakin ve malzemeleri yeniden takin.
13.Yazdirma kafasi tertibatini ve kapagi kapatin.

14.Yaziciyl agin.

15.Malzemeyi yazdirma kafasinin altina yerlestirmek icin FEED’ye (BESLE) basin.
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SORUN GIDERME n

Bu bdlimde baski kalitesini ayarlama islemi acgiklanmakta ve temel sorun giderme
bilgileri bulunmaktadir.

Teknik Destek ekibini aramaniz gerekirse dnce bir test etiketi yazdirin. Daha fazla bilgi
icin 1. Bélumdeki “Test Etiketi Yazdirma” kismina bakin.

Baski Kalitesini Ayarlama

Baski kalitesini ¢ok sayida etken etkiler: Malzeme tlra, yazdirma hizi, yazdirma kontrasti
ve yazicl uygulamasi tirld. Yazi hem termal transfer hem de direkt termal malzemeleri
destekler. Malzeme tirl yazici uygulamasina uygun olmalidir.

¢ Yiuksek hizlarda yazdirmak istiyorsaniz yuksek kaliteli malzemeler kullanin.

¢ Yazdirma hizini istediginiz giktiya ve baski kalitesine gdre sec¢in. Baski kalitesi daha
onemliyse yazdirma hizini azaltin. Duasuk bir yazdirma hizi etiketlerin baski kalitesini
artirir. Cikti daha 6énemliyse yazdirma hizini artirin.

¢ Baski ¢ok agik veya koyuysa yazdirma kontrastini veya yazdirma kafasi baski ddner
ddgmelerini ayarlayin.

Yazdirma Kontrastini Ayarlama

Dogru yazdirma kontrasti ayarina sahip olmak donemlidir, ¢unkl bu, barkodlarinizin ne
derece iyi okunacagini ve yazdirma kafanizin ne kadar uzun édmurli olacagini etkiler.

Yazdirma kontrastini degistirmek igin:

1. MENU digmesine basin.

2. SETUP (AYARLAR) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin. SELECT e
(SEC) basin.
Sistem Yodneticiniz, kurulum veya yazi degisikliklerini 6nlemek igin bu meniye erigimi
sinirlandirabilir. Parola korumasi aciksa kurulum (ve yazi) menusine erigsmeyi
denediginizde "Parola Girin" ifadesini goridrstiniz. Devam etmek igin Sistem
Yoneticinizden parolayi alin.

3. CONTRAST (KONTRAST) ifadesini gérene kadar € veya = digmesine basin.
SELECT’e (SEC) basin.

AYARLAR

0
CHANGE  BACK

4. CHANGE'e (DEGISTIR) basin. Mevcut ayar gosterilir.

AYARLAR
<« Kontrast -

-699/699] 0O

1 SET CANCEL

5. Kontrasti artirmak veya azaltmak igin € veya = dugmesine basin. Kontrasti artirmak
baskiyl koyulastirir; azaltmak ise agiklastirir.

Not: Soldaki islev dugmesine basildiginda miktar degisir (degisiklik 1, 10 veya 100
oraninda ayarlanabilir).
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6. Ekranda ihtiya¢ duydugunuz kontrast ayarini gérdigunutzde, kaydetmek icin SET'ya
(AYARLA) basin.

7. “Hazir’ ifadesini gérene kadar BACK'ye (GERI), ardindan SELECT'e (SEG) basin.
Yazdirma Kafasi Baski Doner Diigmelerini Ayarlama

Yazdirma kafasi tertibatinin her kenarinda iki doner digme bulunur. Ddner digmeleri
malzemenizin genisligine gére ayarlamak igin bozuk para veya diz bagsl tornavida
kullanin. “Fabrika” ayari (varsayilan) en disuk baskidir. Bu, ¢ogu durumda en uygun
baskiyi saglar.

Lekelenme, serit kirismasi veya yetersiz baski kalitesi gorlrseniz yazdirma kafasi baski
doner dugmelerini ayarlayin.

Not: iki déner diigme de ayni konuma ayarlanmalidir.

Diigme en disiik baski ayarinda (digmeler yukarida).

En Diisiik Baski

A0
©

|

En Yiikse Baski

Her déner dugmede doért ayar vardir:
¢ En disik baski

¢ Hafif baski

¢ Orta baski

¢ En ylksek baski
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Yazdirma kafasi baskisini ayarlamak icin asagidaki kurallari
kullanin.

Baski kalitesini kontrol edin ve gerekirse
tekrarlayin.

Malzeme

Genisligi Déner Diigme Ayarlari
Genis malzeme iki dugmeyi de bir
(>50,8 mm) basamak artirin.

Dar malzeme iki digmeyi de bir
(50,8 mm) basamak azaltin.

Yazdirma kalitesi iyilesmezse Teknik Destek ile iletisime gecin.
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Sorun Giderme

Yaygin gorulen bazi sorunlari ¢ézmek icin bu bilgileri kullanin.

Sorun

islem

Yazdirilamiyor.

Malzemeyi kontrol edin.

Seridi kontrol edin.

Besle digmesine basin.

Ana bilgisayar baglantisini kontrol edin.

Besleme yapilamiyor.

Malzemeyi kontrol edin.

Seridi kontrol edin.

Sikismayi giderin.

Yazdirma kafasini tamamen kapatin.

Kismen yazdirilmis veri.

Yazdirma kafasini temizleyin.
Grubu (yazdirma igini) yeniden gdnderin.

Acik/Koyu yazdirma
veya baskida bosluklar.

Yazdirma kafasini temizleyin.
Malzemeyi degistirin.
Yazdirma kontrastini ayarlayin. “Yazdirma Kontrastini

Ayarlama” bdélimine bakin.

Yazdirma kafasi baski déner digmelerini ayarlayin.
“Yazdirma Kafasi Baski Ddéner Dugmelerini Ayarlama”
bélimine bakin.

Seridi kontrol edin.

Seri barkodlar bosluklu
olarak yazdiriliyor veya
taranmiyor.

Yazdirma kontrastini ayarlayin. “Yazdirma Kontrastini

Ayarlama” bdlimine bakin.

Sistem Yodneticiniz yazdirma hizini 2,5 IPS olarak
degistirebilir.

Astar merdanenin
etrafina sariliyor.

Sikismayi giderin.
Merdaneyi temizleyin.

Yazici uzun sure boyunca kullaniimayacaksa yazdirma
kafasini mandali agik bir sekilde birakin.

Etiketler bos yazdiriliyor.

Sistem Ydneticiniz bicimi kontrol etmelidir. Takilan
malzemenin boyutu igin tasarlanmamis olabilir.

Bir sorunu ¢ézemezseniz Miusteri Hizmetlerini arayin.
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Hata Mesajlari

Bir hatayi gideremiyorsaniz veya asagida belirtiimeyen bir hata
goruyorsaniz Sistem Ydneticinizle iletisime gegin.

Bu hatalarin coguna Sistem Yéneticinizin iglem yapmasi gerekir.

Hata islem

411 Yazicinin iletisim degerlerinin ana bilgisayardaki dederlere uygun oldugundan
emin olun.

614 Alan disinda kalan etiket kismi veya veri paketlerindeki gecersiz karakterleri
kontrol edin. Sistem Yoneticinize basvurun.

616 Etiketin Uzerindeki bir barkod yazdirilamiyor (nokta dedisimi basarisiz).
Sistem Ydneticinize basvurun veya yazdirma kafasini kontrol edin/degistirin.

703 Malzemeyi takin/kontrol edin. Yazicinin malzeme turu takilan malzemeye

704 uygun olmalidir. Ornegin, yazicl kalip kesim malzemesini ayarlidir, ancak
kara lekeli malzeme takilmigtir.

741 Malzemenin takilma seklini ve Monarch® RFID Yazici Kurulum Yardimci

743 Programi'ndaki ayarlari kontrol edin.

750 Yazici kafasinin sogumasini beklemek igin yaziciyl kapatin.

751 Malzemeyi takin/kontrol edin. _

752 Yazdirmaya devam etmek icin ENTER'a (GIR) basin.

753 Sensorl temizleyin.

754 Seridi takin/kontrol edin. Yazdirmaya devam etmek icin ENTER'a (GIR) basin.

755 Devam etmek i¢in yazdirma kafasini kapatin.

756 Malzemeyi takin. Yazdirmaya devam etmek igin ENTER'a (GIR) basin.

758 Sikisan etiket olup olmadidini kontrol edin, malzeme yolunu temizleyin veya

malzemeleri yeniden ylkleyin. lIstek lzerine modunda bir etiketi hizlica
¢likarirsaniz bu hata meydana gelebilir.

763 Etiket gonderilmek Uzere bekliyor. FEED (BESLE) digmesine basin.
765 Baski kafasini kontrol edin/degistirin. Devam etmek igin ENTER'a (GIR)
768 dugmesine basin.
785 Astari gerdirme gobegdinden cikarin. Astar gerdirme icin malzemeyi yeniden
786 takin. Devam etmek igin ENTER'a (GIR) digmesine basin.
Not: Yukaridaki iglemler hatayi gidermezse yaziciyl kapatin, birkag saniye bekleyin ve

ardindan yaziciyi agin.
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TEKNIK OZELLIKLER

Yazici

Y ukseklik: 351,1 mm (13,8 ing)
Genislik: 293,5 mm (11,6 ing)
Derinlik: 550,8 mm (21,7 ing)
Agirhk: 15 kg (33 Ib.)

Sevkiyat Agirhg:: 17,3 kg (38 Ib.)

Gii¢ Kaynagi: 90-264 Vac, 50-60Hz
Gii¢ Tiiketimi: 110 V'de en fazla 1,3 A

(yazici basina)

Calisma Sinirlari:

Yazdirma Kafasi:

Yazdirma Yontemi:

Yazdirma Hizi:

Maks. Yazdirma Alani:

Malzemeler (Ortam)

220 V'de en fazla 0,6 A

Termal Transfer (serit): 4° ila 35°C (40° ila 95°F)
Direkt Termal: 4° ila 40°C (40° ila 104°F)
Saklama: -10° ila 49°C (15° ila 120°F)

Nem: %5 ila %90, yogunlagsmasiz

103 mm (4,09 in¢) geniglikte termal
203 dpi (mm basina 8,0 nokta)

Termal Transfer (serit) veya Direkt Termal

TUim seri barkodlar igin 2,5 ips (64 mm),
4,0 ips (102 mm), 6,0 ips (152 mm) veya 8,0 ips (203 mm)

102 mm x 508 mm (4,09 in¢ x 20,0 ing)

Malzeme Genislikleri:

Malzeme Uzunluklari:

Toplam Kalinhk:

Maks. Makara Capi:

Malzeme Goébegi:

Marka ve fiyat etiketleri i¢cin en az 19 mm (0,75 ing)
Marka ve fiyat etiketleri icin en fazla 108 mm (4,32 ing)

Soymasiz mod igin en az 8 mm (0,32 ing)
Soyma modu igin 38 mm (1,50 ing)

Marka ve fiyat etiketleri i¢cin en fazla 444,5 mm (17,5 ing)
En fazla 508 mm (20 ing)

Fiyat etiketleri igcin en az 19 mm (0,75 ing)
Fiyat etiketlerini kesmek i¢in en az 30 mm (1,2 ing)

5ila 14 mm
238 mm (9,375 ing)

En az 76 mm (3,0 ing)
En fazla 101,6 mm (4,0 ing)

ipli etiket ozellikleri icin, bkz. Sistem Yéneticisi Kilavuzu.
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Serit

Seridi glines 1s1ginda, yuksek sicakliklarda veya nemde birakmayin.

Serit Turi: Standart (mum, ylksek hiz)
Yiksek Kaliteli (mumlu regine, TUFF-MARK® regine)

Serit Geniglikleri Maksimum malzeme genisgligiyle kullanin
38 mm (1,5 ing) 33 mm (1,3 ing)
46 mm (1,8 ing) 38 mm (1,5 ing)
58 mm (2,3 ing) 51 mm (2,0 ing)
84 mm (3,3 ing) 76 mm (3,0 ing)
110 mm (4,3 ing) 102 mm (4,0 in¢g)
Not: Malzemenizden daha genis bir serit kullanin.
Serit Uzunlugu: 600 metre (23.600 ing)
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AMERICAS

170 Monarch Lane
Miamisburg, OH 45342

937 865 2123 (direct)

Tel +800 543 6650

(8:00 a.m. — 6:30 p.m., EDT)
Fax +937 865 6663

ASIA

No. 7 Chun Ying Street

Tseung Kwan O Industrial Estate
New Territories, Hong Kong

Tel +852 2372 3169

Fax +852 2995 0014

WESTERN EUROPE

1 Thomas Road
Wooburn Green

Bucks HP10 OPE

Tel +(44) 1628 859500
Fax +(44) 1628 859567

ASIA PACIFIC

NEW SOUTH WALES

61 Vore Street

Silverwater NSW 2128

Tel +(02) 9647 1833

Fax +(02) 9647 1914
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